Cable para soldar de 600 voltios

® Aprobado por UL

N~ ¢ Certificado por CSA ¢ Uso extre

CAPA 100% DE TELA
Aumenta la resistencia contra
rasgaduras y reduce la
contraccion de la sobrecubierta.

INDICADORES DE
LONGITUD EN PIES,
MARCADOS EN LA
SOBRECUBIERTA
Las medidas precisas y
faciles reducen desperdicio Y
de producto y mejoran
la productividad.

SOBRECUBIERTA SUPER-TREX°/O
DE TSE, ESPECIALMENTE

FORMULADA Y DE COLOR
AMARILLO SEGURIDAD CON
CLASIFICACION PARA 600 VOLTIOS
Proteccién superior contra todo tipo de
abuso industrial y ambiental. Resistente
a las flamas y al calor. Mejor flexibilidad
en ambientes extremos.

¢ Clasificacion para 90 °C
mo ® 600 voltios
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.E 4 AWG (UL) 600 VOLT CSA 90°C ARC WELDING CABLE FT-1

® Resistente a rayos UV

* FT-1
® Cumple con RoHS

FILAMENTOS DE COBRE
TRENZADOS EN GRUPOS
EXTRA-FLEX™

#34 AWG

2-1/2 veces més filamentos que
los cables convencionales de
soldadura. Reduce las roturas y
la fatiga del conductor de cobre.
Es mas facil para trabajar.
Tiene una resistencia muy alta
contra impactos.

>\ LA SOBRECUBIERTA ES 25%

MAS GRUESA QUE LA DE

UN CABLE DE SOLDADURA
ORDINARIO

Resistente a rasgaduras, abrasion,
impactos y desprendimientos.

INFORMACIO

NO. CALIBRE DEL NO. DE
DE PARTE  CABLE AWG FILAMENTO!
86310 6 660 x 34
86311 4 1045 x 34
86312 2 1650 x 34
86314 1/0 2640 x 34
86315 2/0 3300 x 34
86317 4/0 5225 x 34

N PARA EL PEDIDO
ESPESOR DE LA DE. PESO (LBS.)
S CUBIERTA (PULG)  NOMINAL (PULG)  POR 1000 PIES
080 370 132
093 450 202
103 540 305
115 620 416
115 700 558
158 900 906

TPC Wire & Cable 1-800-521-7935 En Canada 1-800-545-0122 En México 001-800-290-5614
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APLICACIONES Y ESPECIFICACIONES

Alambres de avance de Receptaculos de electrodos Lamparas portatiles
cargadores de baterias y conexiones a tierra de Suministro de energia
Cajas de soldadura o soldadores en arco

transformadores de camiones

AMPERAJES SUGERIDOS

PARA APLICACIONES DE LINEA DE ENTRADA DE 600 VOLTIOS PARA APLICACIONES DE SOLDAR INTERMITENTE
CALIBRE DEL CABLE (AWG) AMPERAJE CALIBRE DEL CABLE (AWG) AMPERAJE
6 105 6 130
4 140 4 195
2 190 2 260
1/0 260 1/0 300
2/0 300 2/0 450
4/0 405 4/0 600
Se basan en una temperatura ambiente de 30 °C con Estos valores de la capacidad portadora de corriente se basan en
una temperatura del conductor de 90 °C segtin la tabla una temperatura del conductor de 90 °C (194 °F), a temperatura
3.10.15(B)(17) NEC 2011. ambiente de 30 °C (186 °F). En servicio, el factor de carga puede ser

mucho mas alto de lo que se indica sin recalentamiento del cable,
ya que la temperatura ambiental sera generalmente inferior a 40 °C
(en base a una longitud de 100 pies para el circuito total con voltaje
secundario solamente con caida de 4 y ciclo de trabajo a 60%).

Radio de doblez minimo recomendado para CALIBRE DE. 'RADIO DE DOBLEZ
aplicaciones de cable NO. AWG/ NOMINAL MINIMO/APLICACIONES
El radio de doblez minimo para aplicaciones dinamicas  DE PARTE COND. (PULG.) DINAMICAS (PULG.)
es 8 veces el diametro externo del cable. El radio de
doblez minimo para aplicaciones estaticas es 6 veces 86317 4/0 90 7.20
el diametro externo del cable. 86315 2/0 .70 5.60
86314 1/0 .66 5.44
86312 #2 .54 4,32
86311 #4 45 3.60
86310 #6 37 2.96
Resistencia a quimicos y solventes _ y ] _
Los cables Super-Trex tienen una sobrecubierta Antes de la inmersién y después de ella se mide el
de TSE, un compuesto elastomérico termofraguado diametro del cable. La resistencia se clasifica como
de formulacién especial que tiene una excelente sigue, dependiendo del porcentaje de cambio en el
resistencia a casi todos los productos quimicos diametro del cable:
y disolventes.
La resistencia a los solventes y quimicos se prueba (E) Excelente - menos del 10%  (R) Regular - 30% a 50%
al sumergir especimenes de cables en una solucién (B) Buena - 10% a 30% (D) Deficiente - mas del 50%
a temperatura ambiente durante 28 dias.
Aceite ASTM nim. 1 ............ Acido fosforico (85%)........... E Ester de fosfato hidraulico Metil butil cetona................. D
Aceite ASTM nim. 2 .. Acido sulfrico (10%) ........E (Skydrol S00B) .o D Nitrato de sodo.. E
Aceite ASTM niim. 3 ......... Agua destilada...........e.vree E Fluido hidraulico Percloroetileno......o.reve. R
. L - de hicrocarburo ... E . )
Aceite de fabrica Alcohol n-butilico.........c..euer E Formaldehido (40%) £ Pulidor de piSoS.........weeuureent E
SIErUrgica v E Bicarbonato de sodio......... E Gasolina P 5 QUETOSENO ...ovevervvvrsrrrsnres E
Aceite de inaza .............. E (T2 W E Sicerina c Sales de La Rochela............ E
Aceite d@ MRZ.......vsves E Cianuro de sodio (60%)....... B Hidrc’)xid;.c;; """"""""""""" Salmuera de sal clorada......E
2‘:929 Idi)sjmcotn 3 """ 1 """" E Citrato POtASICO ..vvvvvvrrreree E AMONIO (60%) o E Sangre de res ... E
Azz:aiészzrlgoi/ )en Jo 5 Cloruro de CalCio ........o.... E Hidréxido de sodio (60%).... B Sulfuro de hidrogeno.......... E
| 1CO (0U70) cuvvuninns :
icido bico ’ : Cloruro de potasio.............E Hidroxido potésico (20%)....E TolueNO ... ~D
| | (070 I i 1
- . Cloruro de s0di0..........ccconnne. E JP-4 (combustible de je).... B Trementing........cceeeeeeeeseeeees B
Acido dlorhidrico (60%)...... E Combustiole ASTM A.........E Leche E
AGIdO OIOMICO v B Combustible ASTM B........ B

www.tpcwire.com ® Preglntenos por nuestros productos de ingenieria disefiados a la medida





